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INFORMACJE OGOLNE ,
INSTRUKCJA KONSERWACJI URZADZEN

Prosimy zachowaé niniejszy dokument wraz z instrukcjg uzytkowania oraz kartg techniczng stanowigcg
integralng cato$¢ urzgdzenia przez caty okres korzystania z produktu.

Firma Vinci Group Sp. z 0.0. jest producentem urzadzen na place zabaw i sitownie plenerowe oraz dostawcg
czesci zamiennych.

W strefie bezpieczenstwa (minimalna przestrzen) nie moze znajdowacé sie inne urzadzenie zabawowe lub
urzadzenie do éwiczen oraz inne elementy stwarzajgce zagrozenie (np. studzienki, kraweznik, kanciaste i
ostre przedmioty itp.)

Urzgdzenia montowaé nalezy na ptaskim terenie, konieczne jest posadowienie fundamentéw na jednej
ptaszczyznie. Zaleca sie, aby zabetonowane konstrukcje urzgdzen pozostawi¢ na 48 h do zwigzania stop
betonowych.

Podczas montazu nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na: oznaczenie poziomu gruntu (poziomu podstawowego)
oznaczonego znakiem graficznym i/ lub tekstem na kazdym urzgdzeniu, pionowe ustawienie stupéw, poziome
ustawienie poprzeczek, dokrecenie wszystkich srub i mocowanh, oznakowanie i zabezpieczenie miejsca
montazu.

Podczas instalacji wymagana przestrzen montazowa powinna odpowiadac strefie bezpieczenstwa (minimalna
przestrzen) urzadzenia. Przed oddaniem urzadzenia do uzytku nalezy sprawdzi¢ stabilnosé¢ wszystkich
elementdéw, sprawdzi¢ stan nawierzchni amortyzujgcej upadek oraz pamieta¢, aby po montazu wszelkie
narzedzia oraz inne elementy zostaty zabrane z miejsca instalacji.

Do przygotowania fundamentow nalezy uzy¢ betonu C12/15

Montaz elementow ze stali nierdzewnej nalezy wykonywaé wytgcznie przy uzyciu narzedzi przeznaczonych
do stali nierdzewne;j.

Nie zaleca sig, aby $lizg zjezdZalni skierowany byt w strone potudniowa.

W karcie technicznej urzadzenia podana jest wysokos$¢ swobodnego upadku, nalezy zadbaé, aby w strefie
upadku z urzgdzenia znajdowata sie odpowiednia nawierzchnia amortyzujgca. Karta techniczna produktu
zawiera opis stosowanych materiatéw oraz grubosci bezpiecznych nawierzchni.

Urzadzenie nalezy uzywac¢ zgodnie z przeznaczeniem.
Nalezy stosowac sie do regulaminu w ktéry kazdy plac zabaw powinien by¢ wyposazony.

Dzieci bawigce sie na placu zabaw powinny przebywac pod opiekg oséb dorostych, nalezy zawsze obserwowac
bawigce sie dzieci i zwraca¢ uwage na sytuacje potencjalnie niebezpieczne.

Zabronione jest wprowadzanie jakichkolwiek zmian lub modyfikacji w urzadzenie.
Zalecane jest aby montazysta byt zaznajomiony z wymaganiami normy EN 1176-1:2017.

Nacigg liny w urzadzeniach typu zjazd linowy nalezy kontrolowa¢ przynajmniej dwa razy do roku przed i po
okresie letnim, naciag liny powinien by¢ zgodny z informacjami zawartymi w instrukgc;ji.

Wszystkie urzgdzenia firmy Vinci Group Sp. z 0.0. spetniajg wymogi bezpieczenstwa zawarte w standardach
europejskich: urzgdzenia na place zabaw: EN 1176-1:2017, urzadzenia na sitownie plenerowe: EN 16633:2015.
Produkty przeznaczone sg do wykorzystania na publicznych placach zabaw oraz sitowniach plenerowych.
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KONTROLE PLACU ZABAW
ORAZ SILOWNI PLENEROWEJ

Po zakonczeniu prac montazowych i zabezpieczeniu sprzetu do zabawy / sprzetu do ¢wiczen nalezy dokonac
przegladu kontrolnego pod katem bezpieczenstwa oraz prawidtowosci dziatania i montazu. Odpowiednie i
konieczne srodki zapobiegawcze muszg zawsze zosta¢ zastosowane przed oddaniem do uzytkowania
sprzetu.

W celu zapewnienia bezpieczehstwa, urzadzenie nalezy regularnie kontrolowac, zwracajgc szczegdlng
uwage na koniecznosé¢ kontroli/lkonserwaciji w przypadku intensywnego uzytkowania urzgdzania. Informacje
dotyczace kontroli i konserwacji zgodne z normg EN 1176-1:2017 - urzgdzeh zabawowych oraz EN 16630:2015
dla sitowni plenerowych:

Zaleca sie nastepujgce czestotliwosci i rodzaj kontroli:

Rutynowa kontrola (zalecana codzienne) zadaniem jest wychwycenie oczywistych usterek, aktéw wandalizmu.
Zwréci¢ nalezy uwage na obszar wokdt urzgdzen czy nie znajdujg sie na nim niebezpieczne przedmioty (np.
szkto, butelki, puszki itp.). Nalezy sprawdzi¢, czy sruby i nakretki sg mocno dokrecone, czy nie brakuje zadnych
elementow. Ponadto nalezy zadbaé o stan nawierzchni amortyzujgcej, w szczegdlnosci o poziom sypkich
materiatow wypetniajgcych. Nalezy pamietaé o wymogu nienagannej powierzchni podtoza pod urzgdzeniem
oraz zachowaniu odpowiednich przeswitow midzy sprzetem a podtozem.

Funkcjonalna kontrola (zalecana raz na 1 do 3 miesiecy) zadaniem jest sprawdzenie czesci fabrycznych
zamknietych i ruchomych, czy nie doszto do nadmiernego zuzycia materiatu, erozji badz peknie¢. Nalezy
sprawdzi¢ stabilnos¢ konstrukcji oraz funkcjonowanie i skutecznos¢ wyposazenia sitowni.

Gtéwna kontrola (1 lub 2 razy do roku) zaleca sie sprawdzenie zuzycia kazdej czesci, dodatkowo kontrola
moze wymagaé wydobycia lub demontazu niektérych elementéw, w celu ich doktadnego sprawdzenia.

W przypadku stwierdzenia aktu wandalizmu, uszkodzenia mechanicznego lub jakichkolwiek innych okolicznosci
stwarzajgcych zagrozenie, ktérego nie da sie w oczywisty sposob zniwelowad, nalezy urzadzenie wytgczyé z
uzytku i skontaktowac sie z producentem. Przed przyjazdem serwisu, dostep do urzadzenia nalezy ograniczy¢
owijajgc urzadzenie czerwono-biatg tasma oraz umieszczajgc tabliczke informujaca o wytgczeniu urzadzenia
z uzytku. W przypadku duzego zagrozenia nalezy caty plac zabaw lub sitownie plenerowg wylgczy¢ z
uzytkowania do czasu naprawy.

KONSERWACJA URZAI?ZEN ZABAWOWYCH
ORAZ URZADZEN DO CWICZEN

Konserwacja elementéw drewnianych

Elementy drewniane urzadzen nalezy konserwowaé przynajmniej raz w roku impregnatami z frakcjami
antygrzybicznymi. W szczegdlnie trudnych warunkach klimatycznych dla zachowania najlepszej ochrony
zaleca sie konserwacje dwa razy w roku (wczesnhg wiosng i jesienig). Konserwacje nalezy przeprowadzaé
na suchym, oczyszczonym drewnie. Proces renowacji powinien odbywac¢ sie w minimalnej temperaturze
powietrza +10 stopni Celsjusza i wilgotnosci powietrza ponizej 80%. Nie nalezy wykonywaé aplikacji nowej
powtoki w warunkach silnego nastonecznienia.

Ubytki w drewnie spowodowane naturalnym spekaniem nalezy niezwtocznie naprawi¢. Ubytki w powtoce w
zaleznosci od stopnia uszkodzenia nalezy przeszlifowac i usung¢ uszkodzong powtoke lub zmatowieé
powtoke (papier scierny P180) oraz nanies¢ pedzlem nowg powioke. W przypadku koniecznosci natozenia
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drugiej warstwy powtoki nalezy odczekac az poprzednia catkowicie wyschnie.

Wychodzenie zywicy z elementéw drewnianych jest naturalnym procesem suszenia sie drewna, w przypadku
wystgpienia nalezy jg delikatnie przeszlifowac i zabezpieczy¢ to miejsce impregnatem.

Konserwacja drewna robinii

Elementy drewniane urzadzen nalezy regularnie kontrolowaé, poniewaz mogg wystgpi¢ odksztatcenia lub
pekniecia wywotane naprezeniami wewnetrznymi. Jest to naturalna cecha drewna litego. Drobne pekniecia
nie wplywajg na wytrzymatos¢ konstrukcji i nie wymagajg zadnych dziatah. W ciggu pierwszych dwéch lat po
instalacji Robinia przechodzi najwieksze zmiany, dlatego w tym okresie zaleca sie aby przeglad i konserwacja
urzadzen byta przeprowadzana 3 razy w roku.

W przypadku peknieé, ktérych rozmiar jest wiekszy, niz zaklada norma, nalezy oczysci¢ powstatg szczeline,
wypetni¢ jg klejem, a nastepnie wiozy¢ klin drewniany lekko go wbijajac. Po zwigzaniu kleju (24h) trzeba
odcig¢ (odpitowac) wystajgcg czesc¢ klinu i zeszlifowaé powierzchnie tarczg z papierem $ciernym o gradaciji
60 w przypadku szlifowania mechanicznego, a w przypadku szlifowania recznego gradacja papieru powinna
wynosi¢ 80 lub 100.

Seki, ktére wypadty lub pojawity sie szczeliny wokot nich nalezy wycigé sekownikiem o srednicy fi38 lub fi 25 w
zaleznosci od wielko$ci seku. Scianki otworu posmarowaé klejem a nastepnie wiozy¢ kotek drewniany i wbié
go. Po zwigzaniu kleju odcig¢ wypuktg czes¢ kotka i zeszlifowa¢ powierzchnie tarczg z papierem sciernym o
gradacji 60 w przypadku szlifowania mechanicznego, a w przypadku szlifowania recznego gradacja papieru
powinna wynosi¢ 80 lub 100.

W przypadku odbarwien drewna nalezy zeszlifowa¢ powierzchnie do uzyskania jednolitego koloru
wykorzystujgc tarcze z papierem s$ciernym (gradacje jw.) lub pozostawi¢ do naturalnego wyréwnania sie
kolorytu pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Konserwacja poliweglanu

W czasie eksploatacji ptyt poliweglanowych/PCV zaleca sie okresowe czyszczenie przy uzyciu letniej wody z
dodatkiem zwyktych, delikatnych srodkéw czystosci, stosowanych na co dzien w domu. Do czyszczenia mozna
uzy¢ zwyczajnej miekkiej gabki lub miekkiego czysciwa. Nie nalezy uzywaé preparatow silnie alkalicznych i
rozpuszczalnikdw - w tym produktdw na bazie alkoholu, acetonu, amoniaku czy benzeny, ktére szkodliwie
wplywajg na warstwe poliweglanu. Nie jest tez zalecane przecieranie na sucho, stosowanie materiatow
sciernych czy uzywanie ostrych przedmiotéw.

Kolorowy nadruk na ptytach poliweglanowych ma ograniczong trwato$¢ na uszkodzenia mechaniczne. Nalezy
go chroni¢ przed celowym i przypadkowym zdrapywaniem. Przy czyszczeniu uzywac wytgcznie delikatnego
czysciwa i tagodnego srodka myjgcego.

Konserwacja elementéw ze stali cynkowanej i/ lub malowanej proszkowo

Elementy stalowe malowane cynkowane i lub malowane proszkowo nalezy utrzymywaé w czystosci i
cyklicznie i sprawdzac pod katem uszkodzeh mechanicznych. W ramach corocznej konserwaciji zaleca sie
czyszczenie tych elementéw fagodnym detergentem i miekkg Sciereczkg. W szczegdlnie trudnych warunkach
klimatycznych dla zachowania najlepszej ochrony zaleca si¢ sprawdzanie i konserwacje powtok lakierniczych
dwa razy w roku. Jesli urzgdzenia oddalone sg od morza w odlegtosci nie wiekszej niz 1500 m, raz na trzy
miesiace.

W przypadku peknie¢ i zarysowan powtoki nalezy niezwtocznie - nie pézniej niz w ciggu miesigca ostroznie
przetrze¢ metal przy pomocy drobnoziarnistego papieru $ciernego w celu usuniecia ognisk korozji nastepnie
powierzchnie oczysci¢ tagodnym srodkiem odttuszczajgcym np. benzyng ekstrakcyjng i nastepnie odmalowaé
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przy pomocy odpowiedniej farby. W przypadku surowego metalu nalezy uzy¢ podkiadu cynkowego
przed natozeniem farby. Prac konserwacyjnych i renowacyjnych nie nalezy przeprowadzaé przy silnym
nastonecznieniu i w temperaturze ponizej + 10 stopni Celsjusza.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na obszary przylegte do elementdéw ze stali nierdzewnej, gdzie korozja stali
moze przebiegac¢ szybciej.

W celu zachowania oryginalnego poziomu ochrony antykorozyjnej wszelkie prace lakiernicze nalezy
przeprowadzi¢ jak najszybciej, zgodnie z instrukcjami konserwacyjnymi.

Konserwacja elementéw ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna dla zachowania odpornosci korozyjnej i dobrego wygladu musi by¢ regularnie czyszczona.
Brak regularnego czyszczenia stali nierdzewnej prowadzi do jej korozji.

Zanieczyszczenia stali nierdzewnej osadami lub powstate w wyniki zanieczyszczenia stalg czarng nalezy
usuwac niezwiocznie po powstaniu.

Konserwacja stali nierdzewnej powinna by¢ wykonywana cyklicznie w czestotliwosci zaleznej od agresywnosci
srodowiska zewnetrznego nie rzadziej niz raz w roku.

Do czyszczenia i konserwacji nalezy stosowaé srodki przeznaczone do stali nierdzewnej (np. firmy 3M lub
WURTH), zawsze zgodnie z instrukcjg producenta. Zastosowanie innych srodkbw moze powodowacé korozje
stali nierdzewnej. Po oczyszczeniu sptukac zastosowane srodki czyszczgce obficie wodg biezgcg i jezeli jest
to mozliwe-wytrze¢ czyszczony element do sucha.

Konserwacja elementéw linowych

Drobne pekniecia zewnetrznej warstwy splecionej liny mogg zosta¢ wyeliminowane poprzez przypalenie
brzegéw niewielkim ptomieniem. Niezwtoczne wykonanie tej czynnosci powstrzyma widkna lin przed dalszym
odwijaniem sie. Przy drobnych sladach zuzycia wytrzymato$¢ liny moze zostaé wydtuzona poprzez uzycie
odpowiedniej wzmochionej tasmy zbrojonej ktérg nalezy ostroznie naklei¢ w uszkodzonym miejscu.

Firma Vinci Group Sp. z 0.0. oferuje srodki do konserwacji elementéw drewnianych i stalowych zgodne ze
stosownymi wymaganiami bezpieczenhstwa. W celu uzyskania dalszych porad prosimy o kontakt.
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GENERAL INFORMATION

It is crucial keep the present document. Along with the use manual and product datasheet, it constitutes an
integral whole of the entire device throughout the entire lifetime of the product.

2. The company Vinci Group Sp. z 0.0. is a manufacturer of playground equipment and outdoor fithess equipment
and supplier of spare parts.

3. The safety zone (minimum area) should be free of any other playground equipment or hazardous elements
(e.g. manholes, curbs, edgy and sharp objects).

4. The device should be installed on a flat surface, it is required to lay foundations on a single surface. In the case
of concrete designs, it is recommended to let the concrete set for 48 hours.

» During installation, particular attention should be paid to: indicating the ground level (basic level) with a graphic
character and/or text on every device, vertical installation of posts, horizontal installation of bars, tightening all
screws and fittings, marking and securing the installation area.

» During installation, the required installation area should be equal to the safety zone (minimum area) of a given
device. Before the equipment is put into service, the stability of all elements and the condition of the impact
absorbing surface should be verified. It is also important to make sure that all tools and other objects used
during installation have been removed.

5. In order to lay foundations, concrete C12/15 should be used.

6. Stainless steel elements should be installed only with the use of tools for stainless steel. Tools for installation
of stainless steel equipment should not come in contact with any other kind of steel (e.g. galvanized steel).

7. ltis recommended that slides should not be installed southwards.

8. The product data sheet contains the free fall height. Please provide an impact absorbing surface in the free fall
zone. The product data sheet also contains a description of applied materials and thickness of safe surfaces.

9. The device should be used in accordance with its intended use.

10. The regulations, which any playground should be equipped with, should be observed.

11. Children playing in the playground should be supervised by adults. Children playing in the playground should
be looked after at all times, while special attention should be paid to potentially dangerous situations.

12. Any changes and modifications to the equipment are prohibited.

13. Itis recommended that the installer is familiar with the requirements of the norm EN1176-1:2017.

14. The cable tension in zip line equipment should be controlled at least twice a year - before and after summer
period. The cable tension should correspond to the information from installation manual.

15. All playground equipment manufactured by Vinci Group Sp. z 0.0. complies with safety standards specified
in the European standard EN1176-1:2017 and outdoor fitness equipment complies with safety standards
specified in the EN 16633:2015. Products are intended for use in public playgrounds and outdoor gyms.

PLAYGROUND AND OUTDOOR GYMS INSPECTION

16. Upon completion of installation works and securing playground equipment / outdoor fitness equipment, an

inspection related to safety, proper work and installation should be carried out. Before the equipment is put into
Vinci Group - playground equipment producer +48 (42) 203 24 99 ext. 22 or 26 info@vinci-play.com
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service, it is required to apply appropriate and required prevention measures at all times.

For safety reasons, the equipment must be frequently inspected while paying special attention to the need
for inspection/maintenance in the case of heavy use. Information related to inspection and maintenance in
accordance with the norms: EN 1176-1:2017 for playground equipment and EN 16633:2015 permanently
installed outdoor fitness equipment.

The following frequency and types of inspections are recommended:

Routine inspection (recommended on a daily basis) — in order to observe obvious defects, acts of vandalism.
Special attention should be paid to the vicinity of the equipment — are there any dangerous objects (e.g.
glass, bottles, tins)? Please make sure that all screws and bolts are tightened and no elements are missing.
Moreover, the condition of the impact absorbing surface should be inspected, especially the amount of loose
fill material. The requirement of faultless condition of the surface under the equipment should be observed at
all times.

Functional inspection (recommended once every 1-3 months) — the aim is to inspect movable parts and
parts sealed by design, search for excessive wear of the material, erosion or breakages. The stability of the
construction should be inspected as well as functioning and effectiveness of outdoor fithess equipment.

Main inspection (recommended once or twice a year) — it is recommended to inspect the condition of all
parts, additional inspection may require extraction or disassembly of some elements in order to check them
thoroughly.

In cases of acts of vandalism, mechanical damage or any other hazardous circumstances which cannot be
easily eliminated, the equipment should be put out of service, and the distributor or manufacturer should be
notified. Until the equipment is fixed, the access to the equipment should be restricted by securing the device
with a red and white tape and putting a plate informing that the device is out of order. In case of a serious
threat, the entire playground or outdoor gym should be put out of service until the equipment is fixed.

MAINTENANCE OF A PLAYGROUND EQUIPMENT
AND OUTDOOR FITNESS EQUIPMENT

Maintenance of wooden elements

Wooden elements should be treated at least once a year with an antifungal external waterborne wood
preservative. In particularly harsh weather conditions, it is recommended to treat wooden elements twice a
year (in early spring and autumn) in order to maintain the best protection. The preservative should be applied
on dry and clean wood.

The renovation processes should be carried out if the air temperature is at least +10 degrees Celsius and air
humidity does not exceed 80%. A new layer should not be applied in strong sunlight.

Wood defects caused by natural cracking should be fixed immediately. Depending on severity, polish the
damaged layer and then remove it or scrape the layer (sandpaper P180) and apply a new one with a brush.
Should an application of another layer be required, wait until the previous one dries out completely.

Resin coming out of wooden elements is a natural process of wood drying. In such a case, scrape it gently and
apply a wood preservative.

Conservation of robinia wood

Wooden parts of the devices must be checked regularly, as deformations or cracks due to internal stresses
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may occur. It is a natural feature of solid wood. Small cracks do not affect the strength of the structure and do
not require any action. During the first two years after installation, the Robinia undergoes the biggest changes,
therefore it is recommended that inspection and maintenance be carried out 3 times a year during this period.

In the case of cracks larger than those prescribed by the norms, clean the gap, fill it with glue, and then insert
a wooden wedge, lightly hammering it in. After the glue sets (24h), cut off (saw off) the protruding part of the
wedge and grind the surface with a disc with 60 grit sandpaper in the case of mechanical grinding, and in the
case of manual grinding, the grit should be 80 or 100.

Knots that have fallen out or have gaps appear around them, should be cut out with a drill of fi38 or fi25,
depending on the size of the knot. Coat the walls of the hole with glue, then insert a wooden peg and hammer
it in. After the glue has set, cut off the excess part of the peg and grind the surface with a disc with sandpaper
with a grit of 60 in the case of mechanical grinding, and in the case of manual grinding, the grit should be 80
or 100.

In the event of discoloration of the wood, sand the surface to a uniform color using a disc with sandpaper (grit
sizes as above) or leave the color to even out naturally under the influence of weather conditions.

Maintenance of polycarbonate

When using polycarbonate/PVC panels, it is recommended to periodically clean them with lukewarm water
with the addition of ordinary, delicate cleaning agents used for everyday cleaning at home. For cleaning, use
an ordinary soft sponge or a soft cloth. Do not use strongly alkaline products and solvents - including those
based on alcohol, acetone, ammonia or benzenes, which have a harmful effect on the polycarbonate layer. It
is also not recommended to dry wipe, use abrasive materials or sharp items.

Color print on polycarbonate plates has a limited durability to mechanical damage. It must be protected against
deliberate and accidental scraping. When cleaning, use only a soft cleaning cloth and mild detergent.

Maintenance of zinc galvanized and/or powder coated elements

Zinc galvanized and/or powder coated steel elements should be kept clean and periodically inspected for
mechanical damage. As part of annual maintenance, it is recommended to clean such elements with a mild
detergent and soft cloth. In particularly harsh weather conditions, it is recommended to inspect coated surfaces
twice a year in order to maintain the best protection. If the equipment is located within 1500 metres away from
the sea, inspections should be carried out once every three months.

In case of cracks on and scratches of the surface, the metal should be immediately — not later than within a
month — scraped with small grit sandpaper in order to remove corrosion centres. Subsequently, the surface
should be cleaned with a mild degreaser — e.g. petroleum naphtha — and a new layer of paint should be
applied. In case of raw metal, apply a zinc base before using paint. Maintenance and renovation works should
not be carried out in strong sunlight and temperature below +10 degrees Celsius.

Special attention should be paid to areas adjacent to stainless steel elements, in the case of which the corrosion
process may proceed faster.

In order to maintain the original level of anti-corrosion protection, all painting works should be carried out as
soon as possible and in compliance with maintenance instructions.

Maintenance of stainless steel elements

In order to maintain corrosion resistance and proper look of stainless steel, it should be frequently cleaned.
Failure to clean stainless steel on a regular basis leads to corrosion.

Contamination of stainless steel with residues or resulting from black steel should be removed immediately.
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Maintenance works related to stainless steel should be carried out periodically — at least once a year — while
the frequency depends on external conditions.

For the purpose of cleaning and maintenance of stainless steel elements, agents for stainless steel (e.g.
manufactured by 3M or WURTH) should be used, always in compliance with the manufacturer’s instructions.
Application of different agents may lead to corrosion of stainless steel.

Once cleaning is done, rinse the equipment thoroughly with running water and, if possible, wipe the cleaned
element until its dry.

Maintenance of rope elements

Small cuts in the outer braided layer can be re-sealed by melting the frayed ends with a small flame. If done
immediately, it will stop filaments from unwinding further. With small signs of wear and tear, the life of a rope
can be extended with the use of suitable external grade heavy duty tape which should be carefully applied to
the damaged area.

24. For a fee, Vinci Group Sp. z o.0. offers maintenance agents for wooden and steel elements compliant with

relevant safety standards. In order to obtain further advice, please contact us.
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